INTEGRATION EINER

MESSTECHNIK

) )
VOM TYP MEG te?tg(stg

IN EINE AUTOMATISIERUNGSLINIE

)

Bei der Messtechnik vom Typ MEG handelt es

sich um eine Messeinheit, deren Integration

in die Produktionslinie der Automatisierer 0o P
Uibernimmt.

Die Messtechnik wird mit einem Industrie PC Q und
einem Prﬁﬂ(opfe angeboten. Herzstlick der Mess- o
einheit ist die MEG Box.

Das Schaubild zeigt in Blau die GDG-Komponenten,
integriert in eine Produktionslinie vom Produktions- Q
linienbauer oder Automatisierer.

Gezeigt ist ein Handlingsystem mit Linearfiihrungen Q

Die Automatisierung kann ebenso aus einem
Robotersystem bestehen.

IHRE VORTEILE:

> Die Verantwortungsbereiche sind strikt getrennt:

Automatisierer: GDG:
Handling und Bewegung elektrische
des Pruflings (Anker / Stator) Messung > Der Produktionslinienbauer oder Automatisierer

muss keinerlei Vorkenntnisse in der elektrischen

Messtechnik haben.
> Die strikte Trennung der Zustandigkeiten bedeutet klare

Zustandigkeitsbereiche und man weif3, an wen man sich > Die Integration ist einfach, schnell und mit
im Stérungsfall wenden muss. bestehendem Personal durchfiihrbar.



Unsere 6 Beispiele zeigen die vielseitigen
Positionierungsmaoglichkeiten
der MEG Box auf.

Ziel ist immer, die MEG Box so zu positionieren,
dass die Bewegungsablaufe der Produkte (Rotor
oder Stator) auf ein Minimum reduziert werden.

v schnellere Bewegungsablaufe
v kostengilinstiger, effizienter Aufbau
v verbesserte / hohere Taktzeit

Die Rotoren oder Statoren werden in einem
Werkstlcktrager (WT) auf dem Transportband
zum Priifstand hinbewegt.

> Rotoren kdnnen horizontal oder vertikal auf
dem WT bewegt werden.

> Statoren werden in der Regel vertikal im WT
bewegt.

ENERGIEKETTE
VERTIKAL

— Anker/Stator kommt
vertikal in Prifzelle.

— Anker/Stator wird
vertikal ausgehoben.

— Priufkopf bewegt sich
nach unten zum
Kontaktieren.

Gleiches Prinzip wie oben,
jedoch wird die MEG Box
horizontal angeordnet.
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DIREKTEINBAU
HORIZONTAL

Anker kommt horizontal
in Prufzelle.

Prufkopf ist direkt in
MEG Box integriert.
Anker wird horizontal

in Prufkopf bewegt und
kontaktiert.

DIREKTEINBAU
VERTIKAL

Anker kommt vertikal

in Prifzelle.

Prifkopf ist direkt in MEG
Box (Uberkopf) integriert.
Anker wird vertikal in Prif-
kopf bewegt und kontaktiert.

ENERGIEKETTE
HORIZONTAL

Anker kommt horizontal
in Prufzelle.

Anker wird vertikal
ausgehoben.

Prufkopf bewegt sich
horizontal zum
Kontaktieren.

Gleiches Prinzip wie oben,
jedoch fahrt der Prifkopf
hier nicht von der MEG Box
weg sondern fahrt um 90°
gedreht in Richtung Rotor.
Anwendung: MEG ist einmal
in Richtung Transportband
positioniert und einmal um
90° gedreht zu Transport-
band.
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